Tekninen esite ili SCHOMBURG

ASODUR®-sG3

Epoksihartsiprimeri, mik& muodostaa kosteille alustoille suojaavan kerroksen
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Materiaalinumero Sisalta Yksikko Pakkaus Vari

205049005 1 KG Purkki Lapindkyva
205049006 10 KG Yhdistelmapakkaus Lapinakyva
205049007 30 KG Setti Léapinakyva

Tuoteominaisuudet

Liuotinvapaa

Matala viskositeetti

Veden ja ja4tymisen kestava

Kestad laimeita emaksisié liuoksia, happoja, vesipohjaisia suolaliuoksia ja voiteluaineita
Kosteusyhteensopiva ja diffuusiota estava

Tayttad AgBB -vaatimukset

Est&& metaanikaasun lapaisyn

Edut

® Soveltuu ruiskuttamiseen ilmattomalla ruiskulla

Hiekottaminen kvartsihiekalla ei ole valttamatonta joka tapauksessa
Erittdin hyvé tarttuvuus mattakosteille alustoille

Voidaan kéytta4 joustavasti erilaisten aggregaattien kanssa
Vesitiiveys negatiivista vedenpainetta vastaan 3 barin saakka

Kayttékohteet / pinnan suojaus

® Sementtipohjaisten pintojen huokoisuuden estamiseen ja tiivistdmiseen

® Tasoiteaineiden, raaputuskerrosten, epoksihartsilaastien valmistukseen

® Alustan valmistelu perinteisten lattiapinnoitteiden (PVC. linoleumi, matto jne.) alle.
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Olemassaolevat testitodistukset
e Emissiotestit
AbP (yleinen testisertifikaatti rakennusviranomaisilta)

Veden hdyrynl&pdisevyys standardin DIN EN 1SO 7783-2 mukaisesti,
tutkimusraportti 20-20

Metaanin lapdisevyyden madrittdminen

Tekniset tiedot
Materiaaliominaisuudet

Tuotekomponentit

Pohjamateriaali

Koostumus

Tiheys, kayttdvalmiina (1ISO 1183-1)
Taivutuslujuus (DIN EN 196-1)
Puristuslujuus (DIN EN 196-1)
Vetolujuus (betoni)

Viskositeetti, k&yttovalmiina

Vesitiiveys negatiiviselle vedenpaineelle
Palonkestoluokitus, DIN EN 13501-1

Sekoitus

Sekoitussuhde, komponentti A

Sekoitussuhde, komponentti B

Seossuhde, ASO-FF tasoitteen / raapuntakerroksen liséys

Seosuhde, tasoite- / raaputuspéallysteen kvartsihiekan lisays

Seosuhde epoksihartsilaastille 11-150 mm (kvartsihiekka @ 0,06-3,5 mm)
Seosuhde epoksilaastille 5-30 mm (kvartsihiekka @ 0,06-1,5 mm)
Sekoitusaika

Asennus

Alustan lampétila

Suurin suhteellinen kosteus

Tyoaika

Pienin reaktiolampétila

Sekoitusmenetelmat, valineet

Kulutus

Ylipinnoitus min.

Kulutus per millimetrin kerrospaksuus (tasoitus- ja raaputuskerros kvartsihiekalla)
Kéveltavissé jalkeen

Kulutus (epoksihartsipohjainen laasti 11-150 mm 1 mm kerrospaksuutta kohden)
Kulutus (epoksihartsipohjainen laasti 5-30 mm 1 mm kerrospaksuutta kohden)
Asennuslampdtila

Ylipinnoitus (maks.)

Kovettumisaika

Asennusteknologia

Vélineet/tyokalut

® Sekoitin (noin 300 rpm)

® Kumilasta

® Pydred hakki

® Nylonkarvarulla (6 mm) teksturoidulla polyamidipeitteelld

2 komponenttinen jarjestelma
Epoksihartsi

Neste

noin 1.09 g/cm?

noin 58 N/mm?

noin 76 N/mm?

= 1.5 N/mm?

noin 600 mPa*s

3 bar

Efl

100 painosuhde

52 painosuhde

0.02 - 0.03 painoprosentin liséys
1 painosuhde

noin 8.3 painosuhde

noin 8.3 painosuhde

noin 3 minuuttia

10°C-35°C

80 %

noin 35 minuuttia
min. 10 °C

Pora sekoittimella
noin 0.40 - 0.70 kg/m?
12 tunnin jélkeen
noin 1.6 kg/m?
noin 12 tuntia
noin 2 kg/m?

noin 2 kg/m?
10°C-35°C

5 péivaa

noin 7 paivaa
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ASODUR®-sG3

Manuaalinen kéytto

® Levitys kumilastalla

® | evitys nylonkarvarullalla
Sopiva peite
Lattioiden peitto

Alustan valmistelu
Alustan vaatimukset
1. Kuivasta kosteaan (DAfStB:n "Betoniosien suojaus- ja kunnossapito-ohjeiden" mukaisesti)
2. Kiinted
3. Kantava
4. Pitoa antava
5. Vapaa tartuntaa estévisté aineista

Toimenpiteet alustan valmisteluun
Alustan valmistelutoimenpiteet on suoritettava noudattaen standardin DIN EN 14879-1:2005, kohdat 4.2 ja sitd seuraavat.

Alustan laatuluokka

Concrete Screed Plaster
Quality at least C20/25 at least CT-C25-Fé at least P llla/P lllb
Tensile adhesion strength | 2 1.5 N/mm? 21.5 N/mm? ca. 0.8 N/mm?

Kaytto
Sekoitus

. Sekoitusprosessin (ideaali) materiaalilampdtila on +15 °C.
. Lis&a kovete hartsiin

. Kaikki kovete pitdé saada astiasta

. Sekoita kokonaan kunnes seos on homogeeninen

. Kovetteen tulee olla sekoittunut kaikkialle

. Sekoitusaika on noin 3 minuuttia

. Dekantoi seos puhtaaseen astiaan

8. Sekoita huolellisesti uudelleen

Primeri

. Asenna ASODUR ®-SG3 rullalla

. Varmistaaksesi huokoset estavan primerikerroksen, levita primeri kahteen kerrokseen

. Puhdas primeroitu pinta on uudelleen késiteltdva 12 tunnin kuluessa, kuitenkin enintdén 5 paivan sisalla

. Kévele vain hiotun primerin paalla kayttden puhtaita suojakenkia

. Tarvittaessa voidaan ripotella kvartsihiekkaa toiseen primerikerrokseen

6. Kun hiottu kerros on kuivunut, irtonainen kvartsihiekka poistetaan huolellisesti ennen seuraavaa levitysvaihetta.

NO O~ WOWDN =
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Tasoite- ja raaputuskerroksen valmistus:
1. Kvartsihiekka (@ 0,1-0,6 mm) sekoitetaan aiemmin tasaisesti sekoitettuun ja uudelleen astiaan asetettuun hartsi- ja kovetinosaan (sekoitussuhde 1:1).
2. Sekoita nestemaiset ja kiintedt osat tasaisesti.
3. Ennen levitysta pysty- ja viisto pinnoille on suositeltavaa lisitd ASO-FF (2-3 paino-%).
4. Raaputuskerroksen kulutus on noin 1,6 kg/m#mm kerrospaksuudelta.
Tasoitus / raaputuskerros

1. Primeroi alusta ASODUR®-SG3.
2. Levitd materiaali yhdessa kerroksessa.
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ASODUR®-sG3

Primeri sementtipohjaisilla valu- ja tasoitusaineille

. Asenna ASODUR ®-5G3 kéytten rullausmenetelméa

. Kun ensimméinen primerikerros on kuivunur, levita toinen primerikerros rullalla

. Asenna ASODUR ®-SG3 toisena kerroksena rullamenetelmélla

. Kulutus noin 0.3 kg/m?

. Hiekkaa koko tuoreen primerin alueelle kvartsihiekalla (& 0,1 - 0,6 mm tai @ 0,5 - 1,0 mm)

. Kulutus noin 1 - 1.5 kg/m?

7. Levitetyltd primerilta on poistettava huolellisesti sitomaton kvartsihiekka ennen seuraavaa levitysta

o N W N =

Epoksihartsipinnoitteen sekoitus ja asennus

1. Lis&é4 oikea méaara kvartsihiekkaa (2 0,06 - 1,5 mm tai @ 0,06 - 3,5 mm) pakkosekoittimeen (esim. tyyppi: Zyklos tai UEZ) suhteessa 3:25.
. Liséa sitten sekoitettu hartsiseos.

. Sekoita nestemaiset ja kiintedt osat tasaisesti.

. Primeroi ASODUR® -SG3 telan avulla.

. Kulutus noin 0,3 kg/mz.

. Sekoitettu laasti levitetdan vield kosteaan pohjusteeseen vahintaan noin 5 mm:n kerroksena, levitetdan lastalla ja mekaanisesti
tasataan.

7. Laastiseoksen kulutus noin 2 kg/m? per mm kerrospaksuus
Epoksihartsilaastin valmistus ja levitys (kerrospaksuus 11 - 150 mm)

o WON

1. Lisa4 kvartsihiekkaa (@ 0,06 - 3,5 mm) oikeassa suhteessa (3:25) pakkosekoittimen sekaan (esim. tyyppi: Zyklos tai UEZ).

. Sitten lisa& sekoitettu hartseiseos.

. Sekoita nestemaiset ja kiinteét osat tasaisesti.

. Primeroi ASODUR® -SG3 rullamenetelmalla.

. Kulutus noin 0,3 kg/m2.

. Sekoitettu laasti levitetddn viela kosteaan pohjusteeseen véahintadan noin 5 mm:n kerrospaksuudessa, tasoitetaan lastan avulla ja
mekaanisesti siloitellaan.

7. Laastiseoksen kulutus noin 2 kg/m? per millimetrin kerrospaksuus

Epoksihartsilaastin valmistus ja levitys tasoitus- ja seindnurkkalaastiksi

o N

1. Sekoita kvartsihiekka (& 0,06-1,5 mm) tasaisesti sekoitettuun ASODUR® -SG3:een sekoitussuhteessa 3:25.
2. Primeroi alusta ASODUR® -SG3:lla.
3. Levité laasti vield kosteana kéyttéen tasoitusmenetelmié varmistaen tasainen tiivistyminen.
Vélineiden puhdistus
Puhdista heti kayton jalkeen kéyttden ASO-R001.
Sailytysolosuhteet
Sailytys
Sdilyta jadtymattomassé, viiledssa ja kuivassa paikassa 10 - 25°C lampdtiloissa. Sailyy 24 kuukautta alkuperéispakkauksessa.
Kéyta avattu pakkaus heti.

Havittaminen
Kovettunut tuote voidaan havittaa jatekoodin AVV 15 01 06 mukaisesti.
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ASODUR®-sG3

Huomioita
® |Imoitetut kulutusmaaréat ovat laskettuja arvoja ilman lisdyksia tekstuuripinnan karheutta ja imeytymista varten, tason kompensointia ja
jaénndsmateriaalia astiassa. Suosittelemme aina laskennallisen turvaliséyksen 10% yli lasketun kulutusmaéarén.

® Korkeammat l[ampoétilat lyhentavat tydaikaa. Alhaisemmat I&mpéotilat lisd&vét levitys- ja kovettumisaikoja. Materiaalin kulutusnopeus kasvaa
myds alhaisemmissa l&mpétiloissa.

® Yksittaisten kerrosten valinen side voi heikentya voimakkaasti kosteuden ja saastumisen vaikutuksesta. Paallystysty6 vaatii alustan
|&mpétilan vahintaan 3 °C kastepistelampétilan ylapuolelle.

® Jos yksittéisten levitysvaiheiden vélille tulee pidempié odotusaikoja tai pintoja, jotka on jo késitelty nestemaiselld hartsilla, paéllystetaan
uudelleen pidennetyn odotusajan jalkeen, vanha pinta on puhdistettava hyvin ja hiottu perusteellisesti. Levita sitten uusi pinnoite, missa ei
ole huokosia.
Huolehdi asianmukaisesta iimanvaihdosta kuivumis- ja kovettumisvaiheiden aikana.
Levityksen jalkeen pinta suojausjarjestelmat on suojattava kosteudelta (esim. sadevedeltd, kondenssivedeltd) noin 4-6 tunnin ajan. Kosteus
aiheuttaa valkoisen vérin ja/tai tahmeuden pinnalle ja voi aiheuttaa ongelmia kovettumisen aikana. Varjaytyneet ja/tai tahmeat pinnat on
poistettava ja tydstettava uudelleen, esimerkiksi hiomalla tai painehiekkapuhaltamalla.
Noudata ennen ty6n aloittamista mainittujen tuotteiden teknisia esitteita

® Tamén teknisen esitteen ulkopuolella mainitsemattomat sovellukset voidaan suorittaa vasta SCHOMBURG GmbH:n teknisen palvelun
osaston kuulemisen jalkeen ja vasta sen jalkeen, kun kyseinen osasto on hyvaksynyt téllaisen toimintatavan kirjallisesti.

o Lisétietoja sovelluksesta Idydat lisatietoa no:sta 19 "ASODUR® -tuotteiden levitys"

Rakennustekniikan tunnustettuja standardeja, asiaankuuluvia ohjeita ja voimassa olevia méarayksia on noudatettava.
Noudata sovellettavaa turvallisuustiedotetta!

GISCODE: RE 55

Imoitukset
Vaatimustenmukaisuus / iimoitus / tarkastus

C€E

SCHOMBURG GmbH & Co.KG
AquafinstraBe 2-8
D-32760 Detmold (Germany)
06
205049

EN 1504-2
ASODUR-SG3
Surface protection material - Impregnation

Principle 1.2

Capillary water absorption
and water permeability w<0.1kg/m2 x hos
Penetration depth Class | < 10 mm
Pull-off test for assessment
of adhesion 21.5(1.0) N/mm?
Reaction to fire class E
Hazardous substances Compliance with

5.3 of EN 1504-2

Ostajan oikeudet materiaaliemme laatuun perustuvat myynti- ja toimitusehtoihimme. Tekninen neuvontatimimme neuvoo sinua mielella&n vaatimuksissa, jotka ylittavat tdssé kuvatun
sovelluksen. Sitovuus edellyttaé oikeudellisesti sitovaa kirjallista vahvistusta. Tuotekuvaus ei vapauta kayttdjad huolellisuusvelvollisuudesta. Suosittelemme tekeméaan testikappaleen
epavarmuuden sattuessa. Tama versio ei kelpaa, jos uusi versio julkaistaan.
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